ARMATURA PRZEMYStLOWA - ztacza

Sruby i nakretki do potaczen kotnierzowych
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Dobor srub i nakretek do kotnierzy wykonanych zgodnie z normami EN 1092 i EN 1759 nalezy przeprowadzac
zgodnie z normg EN 1515-1.

Zestawienie dlugosci srub wymaganych dla potaczenia kotnierzowego (EN 1092)

kotnierz staty szyjkowy kotnierz staty szyjkowy kotnierz obrotowy kotnierz staty ptaski

typ 11,12,13 typ 11,12,13 typ 4/34, 2.32 typ 01B, 01A
DN |z kotnierzem statym szyjkowym z kotnierzem obrotowym z kotnierzem obrotowym z kotnierzem statym ptaskim

typ 11,12,13 typ 4/34, 2.32 typ 4/34, 2.32 typ 01B, 01A

PN10 | PN16 | PN25 | PN40 | PN10 | PN16 | PN25 | PN40 | PN10 | PN16 | PN25 | PN40 | PN10 | PN16 | PN25 | PN40

10 55 55 55 55 60 60 60 60 70 70 70 70 50 50 50 50
15 55 55 55 55 60 60 60 60 70 70 70 70 50 50 50 50
20 55 55 55 55 70 70 70 70 80 80 80 80 50 50 50 50
25 55 55 55 55 70 70 70 70 80 80 80 80 50 50 50 50
32 60 60 60 60 75 75 75 75 90 90 90 90 60 60 60 60
40 60 60 60 60 75 75 75 75 90 90 90 90 60 60 60 60
50 60 60 65 65 80 80 80 80 95 95 95 95 65 65 65 65
65 60 60 70 70 80 80 85 85 95 95 100 100 65 65 70 70
80 65 65 70 70 80 80 90 90 95 95 110 110 65 65 70 70
100 65 65 75 75 85 85 100 100 110 110 120 120 70 70 80 80
125 70 70 90 90 85 85 110 110 110 110 140 140 70 70 90 90
150 70 70 90 90 100 100 120 120 120 120 140 140 75 75 100 100

Zestawienie liczby i rozmiaréw srub wymaganych dla potaczenia kotnierzowego (EN 1092)

typ kotnierza kotnierz staty szyjkowy typ 11,12,13, kotnierz obrotowy typ 4/34, 2.32, kotnierz staty ptaski typ 01B, 01A
DN 10 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150
rozmiar | PN10/16 M12 M12 M12 M12 M16 M16 M16 M16 M16 M16 M16 M20
$rub PN25/40 | M12 M12 M12 M12 M16 M16 M16 M16 M16 M20 M24 M24
liczba $rub 4 4 4 4 4 4 4 8 8 8 8 8

Budowa indeksu zestawow montazowych

SZ1|-|M12 050 A PG
| | | | |

TK

. . . diugosé klasa wtasnosci mechanicznych ]
rodzaj zestawu rozmiar gwintu [mm] [ g materiat
M12 50, 55, 60, 70, 80
zestaw SZ1 60, 65, 70, 75, 80, 85 PG
M16 '90, 95, 100,110 stal weglowa
$ruby DIN931- 4 sztuki I B oo (powtoka galwaniczna)
nakretki DIN934 - 4 sztuki M20 70. 75. 80. 100. 120 SS
podktadki DIN125A- 4 sztuki o ' stal AISI 304
M24 90, 110, 120, 140

Inne materiaty i klasy wtasnosci mechanicznych na zaméwienie. Dobér materiatu i klasy srub nalezy przeprowadzac
zgodnie z normg EN 1515-1, uwzgledniajgc przede wszystkim PN kotnierza i zakres temperatur.
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